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SPÉCIFICATION-TYPE POUR RETARDATEUR DE VAPEUR POUR DESSOUS DE DALLES PERMINATORMD 10 MILS
SECTION 07 26 16 / SECTION 07130
Pare vapeur en dessous du niveau du sol

	Note au rédacteur des spécifications: Cette spécification-type est rédigée selon le format de l’institut des Spécifications pour la Construction du Canada (CSC). La section doit être soigneusement revue et révisée par l’architecte ou l’ingénieur afin de rencontrer les exigences du projet. Coordonner cette section avec les autres sections des spécifications et les plans.


	Note au rédacteur des spécifications: Le pare-vapeur pour dessous de dalles PERMINATOR est une nouvelle génération de produits issus de la technologie de la chimie-résines à base de polyoléfine. PERMINATOR fournit à l’industrie de l’imperméabilisation à la vapeur des moyens très efficaces et économiques de réduire la pénétration de l’humidité et de la vapeur d’eau dans les édifices et par conséquent de diminuer la prolifération de la moisissure et des champignons. PERMINATOR permet aussi de réduire l’infiltration du radon dans les édifices.

La nouvelle technologie des résines permet d’obtenir une résistance à la perforation grandement améliorée tout en offrant l’un des plus faibles taux de perméance du marché.

PERMINATOR est suffisamment robuste pour supporter la circulation et les conditions normales d’un chantier de construction. Il résiste bien aux accrocs, à la fissuration, au fendillement, au déchirement et à la perforation.

PERMINATOR aide à atteindre et à maintenir le taux maximum de transfert d’humidité dans les dalles permis par les normes de l’industrie du revêtement des sols qui est de 1,45 kg/100 m2/24 heures (3 lb/1000pi2/24 heures). PERMINATOR est disponible en épaisseurs de 10 ou 15 mils. Les deux produits sont fournis en rouleaux de 61 m (200 pi) de longueur. Les rouleaux de 3,66 m (12 pi) (15 mils) et de 4,57 m (15 pi) (10 mils) de largeur de PERMINATOR ne nécessitent que peu de joints. 
Le pare-vapeur pour dessous de dalles PERMINATOR est avant tout conçu pour être appliqué sous les dalles, là où le sol a été damé et égalisé ou remblayé et compacté. Les feuilles de 61 m (200 pi) de longueur sont déroulées tel quel ou découpées et installées en utilisant la méthode par chevauchement. Les chevauchements ont une largeur de 152,4 mm (6") et les joints sont scellés à l’aide de la Bande PERMINATOR de 101,6 mm (4") de largeur.
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Généralités
1.1

LA SECTION INCLUT

.1
Préparation de la surface.

.2
Application d’un retardateur de vapeur pour dessous de dalles. 
1.2

SECTIONS RELIÉES
	Note au rédacteur des spécifications: Réviser la liste des sections reliées tel qu’exigé pour le projet. Dresser la liste des autres sections directement reliées au travail relatif à cette section.



.1
Section 03 30 00 - Béton.


.2
Section 07 10 00 - Membrane imperméable.


.3
Section 09 64 00 – Plancher de bois. 


.4
Section 09 65 00 – Couvre-sol résilient 
1.3

RÉFÉRENCES


.1
ASTM D 1709 - 09 Standard Test Methods for Impact Resistance of Plastic Film by 


the Free-Falling Dart Method.


.2
ASTM E 96 - Standard Test Methods for Water Vapor Transmission of Materials.


.3
ASTM E 154 - Standard Test Methods for Water Vapor Retarders Used in Contact 


with Earth Under Concrete Slabs.


.4
ASTM E 1643 - Standard Practice for Installation of Water Vapor Retarders Used in 


Contact with Earth or Granular Fill Under Concrete Slabs.


.5
ASTM E 1745 - Standard Specification for Plastic Water Vapor Retarders Used in 


Contact with Soil or Granular Fill Under Concrete Slabs.


.6
ASTM F 1249-01 Standard Test Method for Water Vapor Transmission Rate Through Plastic 

Film and Sheeting Using a Modulated Infrared Sensor.

1.4

SOUMISSIONS

.1
Se conformer à la Section 01 33 00 – Procédures de soumission. 


.2
Soumettre la fiche technique et le mode d’emploi du fabricant.
1.5

ASSURANCE QUALITÉ


.1
Employer un installateur expérimenté et un nombre approprié de travailleurs qualifiés bien formés et ayant de l’expérience dans l’application des retardateurs de vapeur.

.2
Obtenir le retardateur de vapeur d’un seul fabricant impliqué de façon continue dans la fabrication du produit.  


.3
Fournir des produits conformes à tous les règlements provinciaux et locaux concernant l’utilisation des composés organiques volatiles (COV). 
1.6


RENCONTRE DE PRÉ-CONSTRUCTION 


.1
Rencontre de pré-construction: Convenir d’une réunion une semaine avant l’installation du retardateur de vapeur de dessous de dalle pour discuter de l’application en détail. Les participants doivent être: l’architecte, l’ingénieur, l’entrepreneur général, l’installateur du retardateur de vapeur et le fabricant du retardateur de vapeur.
1.7 LIVRAISON, ENTREPOSAGE ET MANIPULATION

.1
Livrer les matériaux sur le chantier dans leur emballage et contenant d’origine non ouverts avec des étiquettes identifiant clairement le nom et le fabricant du produit.


.2
Entreposer les matériaux dans un endroit propre et sec selon les instructions du fabricant.

.3
Protéger les matériaux lors de la manipulation et de la pose afin d’éviter les dommages ou la contamination.
.4
S’assurer que la membrane est étampée avec le nom du fabricant, le nom du produit et son épaisseur à des intervalles ne dépassant pas 220 cm (85”).
1.8

EXIGENCES ENVIRONNEMENTALES 
.1
Produit non conçu pour les usages abusifs ou l’exposition permanente aux éléments.

.2
Ne pas appliquer sur un sol gelé. 
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Produits
2.1

FABRICANT

.1
W. R. MEADOWS DU CANADA, 70 Hannant Court, Milton, Ontario, Canada, L9T 5C1. 
(800)  563-3618. Télécopieur: (905) 878-4125 Site internet: www.wrmeadows.com.

2.2

MATERIAUX

.1
Retardateur de vapeur plastique 

.1
Spécification basée sur la performance: La membrane retardatrice de vapeur doit être fabriquée à partir de résines de polyoléfines vierges et rencontrer minimalement les exigences suivantes lorsque testée selon la norme ASTM E 1745 :
.1  
Perméance maximale à la vapeur d’eau (ASTM E 154, Sections 7, 8, 11, 12,13), par ASTM E 96, Méthode B ou ASTM F 1249)


.1
Tel que reçue : 0,0183 perm

.2
          Après mouillage et séchage : 0,0210 perm
.3
         Résistance à l’écoulement plastique et à la température : 0,0197 perm              

.4
        Effet des basses températures et flexibilité : 0,0212 perm

.5
        Résistance à la détérioration due aux organismes et substances du sol en contact : 0,0198 perm



.2     Résistance à la perforation (ASTM D 1709) : 4394 g
 .3    Résistance à la traction (ASTM E 154, Section 9) : 52 lb/po
              
.2  
Spécification du propriétaire


.1     Perminator 10 mils de W. R. MEADOWS.



.2     XXXXXXXXXXXXXXXXX
 .3    XXXXXXXXXXXXXXXXX
2.3

ACCESSOIRES


.1
Ruban de raccord 
.1
Ruban adhésif sensible à la pression en polyéthylène haute densité. Largeur minimale: 100 mm (4 pouces).
.1      Ruban Perminator de W. R. MEADOWS.


.2  
Colliers de tuyau
.1
Fabriquer des colliers de tuyau avec le matériau du pare-vapeur et le ruban sensible à la pression selon les instructions du fabricant.
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Exécution
3.1

PRÉPARATION DE LA SURFACE

.1
Préparer les surfaces selon les instructions du fabricant.
.2
Niveler, damer ou rouler la terre ou le granulat en dessous de la base de la dalle
3.2

EXAMEN
.1
Examiner les surfaces devant recevoir la membrane. Rapporter à l’architecte si les surfaces ne sont pas acceptables. Ne pas débuter la préparation de la surface ou l’application tant que les conditions inacceptables n’ont pas été corrigées.
3.3

APPLICATION

.1
L’installation devra être effectuée selon les instructions du fabricant et ASTM E 1643–98.

.2
Dérouler le pare-vapeur en plaçant le côté le plus grand parallèlement à la direction du versement.


.3
Faire chevaucher le pare-vapeur sur les semelles et sceller les murs de fondation.

.4
Faire chevaucher les raccords sur 6 pouces et sceller avec le ruban du fabricant.

.5
Sceller tous les objets en saillie (incluant les tuyaux) avec la gaine protectrice de tuyau du fabricant.

.6
Aucune saillie du pare-vapeur n’est permise sauf pour l’acier d’armature et les équipements techniques permanents. 
.7
Réparer les zones endommagées en les recouvrant de morceaux de pare-vapeur découpés en prenant soin d’effectuer des chevauchements de 6 pouces et en collant les quatre côtés avec du ruban.

FIN DE LA SECTION
